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Philips Lighting à Turnhout est un acteur de premier plan sur le marché 
mondial de l’éclairage. Grâce à un flux d’innovations, Philips contribue 
depuis des années à cette position de leader. Pour pouvoir garantir 
cette position, on nous a demandé vers le milieu de 2006 de dévelop-
per une nouvelle ligne de supports de pièce que notre client utilise 
comme maillon dans la chaîne de production. 

La situation

Les plateaux utilisés par Philips au moment 
de la demande ne satisfaisaient plus à 
des exigences de production actuelles et 
modernes. Ils n’étaient plus assez solides 
pour des normes de production de plus 
en plus strictes et l’on était confronté 
régulièrement à des rebuts de production. 

A l’aide de plusieurs artifices, Philips a réussi 
à réaliser un plateau qui satisfaisait aux 
exigences techniques mais ce plateau 
nécessitait diverses opérations de mon-
tage et son prix était élevé.

La demande

Philips nous a demandé d’imaginer une 
solution de remplacement en considérant 
toutes les conditions annexes d’un environ-
nement de production existant. 

Une donnée non négligeable était que 
toutes les opérations de montage préjudi-
ciables, réalisées sur les plateaux existants, 
devaient disparaître. 

Enfin, les nouveaux plateaux devaient 
être compatibles à 100% avec la version 
existante renforcée.

Notre proposition

A partir de ces conditions annexes, nous 
avons développé un nouveau plateau en 
tenant compte de toutes les installations 
de production existantes. Le plus grand 
défi a consisté à éliminer les opérations 
de montage sur le nouveau plateau, ce 
qui a influé de façon positive sur le prix de 
revient final. 

Ancien et nouveau plateau 
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Après refroidissement, le produit est 
détaché par dé-
coupage ou par 
fraisage dans sa 
forme définitive. 

Pourquoi le formage sous vide ?

Quand on forme un produit sous vide, on 
utilise le plus souvent un moule en alumin-
ium. Les forces que doivent supporter les 
moules de formage sous vide, ne sont pas 
aussi importantes que lors du moulage par 
injection. 

	 Les moules utilisés peuvent être 
développés rapidement et ils sont donc 
beaucoup moins chers qu’un gabarit de 
moulage par injection.

Comme ces moules sont assez faciles à 
monter dans les machines de production, 
on peut réaliser des séries plus petites. 

En résumé: ENGELS !!

Technique de production:
 
Le formage sous vide est une méthode qui 
permet de fabriquer un produit, par exem-
ple un présentoir, un couvercle ou un bac, 
à partir d’une plaque de plastique. 

Les plaques de plastique sont placées 
dans un dispositif 
spécial, 

 et chauffées pour que le matériau puisse 
être formé. Lor-
sque la plaque 
de plastique est 
à la bonne tem-
pérature, 

on fait le vide dans l’espace compris 
entre le moule et 
la plaque et le 
produit reçoit la 
forme désirée. 
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